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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Y Sa'wymagania dotyeze wykonania i odbioru
robot zwhzanych z wykonaniem wzmocnienia nawierzchni giatrojeniova z widkna szklanego
w miejscach wykonanych remontéwastkowych nawierzchni asfaltowych na drogach krajchvy
administrowanych przez GDDKIA Oddziat w Warszawigjéh w Ptocku

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jakwchent przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robét jak w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycpoélnych zasad prowadzenia robét azeinych z
wbudowaniem siatki zbrojeniowej z widkien szklanymizegaczanej asfaltem. Wykodav miejscach
wykonanych remontéw astkowych betonem asfaltowym.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Siatka zbrojeniowa z widkien szklanych prmmmanych asfaltem — plaski wyrob syntetyczny
zbudowany z wizek wtokien szklanych, ukmnych wzdhinie i poprzecznie twoszych oczka siatki.
Siatka w wzlach nie jest usztywniana przez coahee jest przesuwanie poszczegolinychazek
zbrojeniowych (w ograniczonym zakresie). a2ki wiokien tworzcych siatk w procesie
produkcyjnym przegzane g asfaltem. Siatka posiada na gornej powierzchnygkesz piasku a
dolna powierzchnia pokryta jest cienfolia zabezpieczaga.

1.4.2. Pozostale okiéenia podstawowe as zgodne z obowgzujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ywvagania ogoélne” pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotycgce robot
Ogolne wymagania dotygze robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbpiie 1.5.

Wszelkie prace naky prowadzé w okresie bezdeszczowym (podczas uktadania sigkdy suchym
podiazu | temperaturze powietrza co najmnief@5

2. MATERIALY

Do wykonania powsgszych robét naley stosowd nastpujace materiaty:
e emulsg asfaltovg kationowy szybkorozpadowo zawartéci asfaltu 70%
e siatlke z widkien szklanych przeszary asfaltem.

2.1. Emulsja asfaltowa

Do wykonania warstwy szczepnej na powierzchni, ttaiek ma by utozona siatka nalg stosowa
emulsp asfaltows szybkorozpadow o zawartéci asfaltu 70%, o wihiwosciach zgodnych z
okreslonymi w Warunkach Technicznych IBDIM nr 60, “ Droge kationowe emulsje asfaltowe
EmA-99”.

2.2. Siatka zbrojeniowa
Do wykonania rob6t nahy zastosowa wyrob ztaony z siatki szklanej wspnie przesczanej
asfaltem. Szczego6towe wymagania doggezsiatki podano w tablicy 1.

Tablica 1 Wymagania dlalgiat



Parametr Wart@
Materiat witékno szklane
Wydtuzenie [%] max. 3,0

llo$¢ wiazek widkna na 1 mb:

wszerz 51+/-2

wzdtuz 50+/- 2
Wytrzymaitai¢ na rozcaganie [kN/m]

wszerz 120

wzdtuz 120

Siatka powinna by produkowana zgodnie z wymaganiami gkeaymi w normie jakéciowej ISO
9002 (EN 29002). Siatka powinna posiadarobat techniczia IBDiM.

3. SPRAT

Ogdlne wymagania dotygze sprztu podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania Ogolne". Bkt

Do wykonania robét powinien bystosowany spez zaakceptowany przez Inspektora nadzoru. 2yale
stosowa:

-skrapiark do wykonania skropienia emujsisfaltova,

-urzadzenie do maszynowego rozktadania siatki wraz zymasransportow (sztaplarka, tadowarka
Z osprztem itp)

-narzdzia tce (nae, nayce, szlifierki lgtowe, itp)

-reczne palniki gazowe.

- lekkie walce stalowe( 5-7 ton) w przypadku rezidnia ¢cznego

4. TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE

Ogolne warunki dotyege transportu podano w ST D-M.00.00.00. "Wymag&rgalne" punkt 4.

Siatk; nalezy transportowé i magazynowé& w rolkach opakowanych fabrycznie, gémych poziomo
na rownym podtau i w sposob zabezpieczay przed opadami atmosferycznymi i mechanicznymi
uszkodzeniami.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogdlne zasady wykonania robét podano w ST D-M.Q0@0'Wymagania Ogolne" pkt. 5.

5.1 Wbudowanie siatki
Dla zapewnienia wkziwego zespolenia z warstwami asfaltowymi siatlgteypmie powlekanej
asfaltem, siatk nalery rozklada ,na gonco” ze wsépnym sklejeniem siatki z podtem.

Podiae:

stabilne (néne) nawierzchnie bitumiczne zaréwno nowo wykonaale ij sfrezowane lub stare.
Powierzchng podtaza naley oczysci¢ i usura¢ wszelkie line czsci. Lokalne ubytki lub szczeliny w
podtazu 0 szerokéci powyzej 4 mm musz by¢ wypetnione lub naprawione odpowiednimi masami
naprawczymi. Tak przygotowane pozonaley skropt emulsg asfaltowa szybkorozpadow w
ilosci od okoto 0,30 kg/fh W przypadku podiyy frezowanych skropienie powinno dy
intensywniejsze o ok. 50%. Nale przestrzega ogolnych zasad wykonania skropienia,
obowiazujacych przy wykonywaniu patzenia mgdzywarstwowego podanych w PN-S-96025:2000
pkt.3.2, zwracajc szczegdlm uwag: na rownomiern& pokrycia powierzchni.

Utozenie siatki:

Siatke mozna rozklada zaréwno écznie jak i maszynowo. Warseéwsiatki naley rozktad& na
fragmentach powierzchni poza obrysem szwéw robdtaygkonanych tat bitumicznych. Strefa
zakotwienia siatki poza obrysem powinna wydagin 50 cm.

Roziazenie siatki mge nasipi¢ dopiero po przeschgiu warstwy skropienia, do takiego stopnia, aby
byta lekko klejca sg, ale nie przywierata.

Siatk; ukfada st na poditau z jednoczesnym podgrzewaniem. Podczas procesktadenia,
mikrofolia od spodu siatki ma Bycatkowicie roztopiona, a powtoka bitumiczna siatkinna by
nagrzana. W przypadku aplikacgicznej warstw folii nalezy stopt gazowym palnikiemecznym; w
przypadku rozktadania maszynowego warstwa ta ggsbna przez palniki zabudowane w adzeniu



rozktadajcym. Palniki i pedkos¢ przejazdu maszyny nale tak regulowa aby nie dopgci¢ do
przegrzewania siatki (przypalania powtoki z wydareem dymu ).

W przypadku rozkladaniageznego nalgy docisra¢ warstwe siatki poprzez przejazd lekkiego walca
obficie skrapianego woda. W przypadku rozkladaniaszgnowego nie jest to wymagane i w
przypadku podty frezowanych nie zalecane. Nie jest wymagane dodat kotwienie siatki
zbrojeniowej do podiza.

Siatke nalezy uklada ,na zaktad” o szerokai 10+-20 cm. Dotyczy to zarbwno pekenr podiwznych
jak i poprzecznych. Docinanie siatki radany wymiar zarbwno w kierunku podhym jak i
poprzecznym mge sk odbywa przy wykorzystaniu zaréwno przywddw rcznych jak i z
wykorzystaniem mechanicznych adzen tnacych (szlifierki katowe itp.).

Po rozi@onej warstwie siatki przygotowanej do przykryciarstas bitumiczry nawierzchni mee
odbyw& si¢ ruch pojazdéw zywanych do uktadania tej warstwy. Dopuszczatakze ogoélny ruch
kotowy w ograniczonym zakresie, zarbwno cediosci jak i tonau pojazddw.

Mieszanki mineralno — asfaltowe przykryweg siatk powinny by ukladane mechanicznie z
zachowaniem minimalnej grufm 40 mm po zagszczeniu.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1 Kontrola jakosci siatki

6.1.1 Czstotliwos¢ bada, skiad i liczebnéc partii

Badania naley wykonywa& przy odbiorze kadej partii geosiatki. W sktad partii wchagdzolki
geosiatki o jednakowych wymiarach. Liczebfgartii do bada nie powinna by wigksza ni 100
rolek

6.1.2 Pobieranie probek i kontrola jaid

Probki z kadej partii naley pobierg losowo wg PN-N-03010;1983. Pobieranie probek
laboratoryjnych z rolki i przygotowanie prébek dadai nalezy wykona wg PN-ISO 9862;1994

6.1.3 Sprawdzenie wygltlu zewrtrznego i szerokici pasma

Sprawdzenie wyghu zewrtrznego polega na wizualnej ocenie réwnomiécnaoztozenia oczek
siatki oraz wystpowania uszkodze(przerwania cigtosci wiazek widkien) jak réwnig jednorodnéci
nasycenia siatki asfaltem. Szerékpasma naley okreli¢ przez pomiar bezgoedni z dokladngria
do 1 cm wykonany co 10 mb rozw¢tej rolki. Odchytka szerok@i pasma nie powinna przekraéza
+/- 2% wymiaru nominalnego.

6.1.4 Sprawdzenie cech wytrzymatsowych

Wytrzymalai¢ na rozcaganie wizek wiokien siatki zarowno w ukladzie poprzecznyak ji
podiuznym nie powinna by mniejsza nt podana w punkcie 2.2 przy wydeniu jak w pkt. 2.2.
Whytrzymalagi¢ siatki obliczana jest na podstawieezru powierzchniowego i parametréw
mechanicznych wibknazytego do produkcji nici siatki. Pole powierzchnisgozegdéinych oczek
siatki nie mae by mniejsze ni 2,4 cni.

6.2 Kontrola jakosci przeprowadzonych Robot
Kontrola jakéci Robét polega na:

e sprawdzeniu ztycia emulsji asfaltowej i jednorodfm skropienia,

e sprawdzeniu prawidtowsai usunécia folii ochronnej na calej powierzchni,

e wizualnej ocenie przylegania siatki do podtoprzed uleeniem na niej warstwy
bitumicznej.

7. OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady Obmiaru Rob6t podano w ST D-M.00@0Wymagania Ogolne” pkt. 7.
Jednostl obmiarow jest 1 nf utozonej siatki.

8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady Odbioru Robot podano w ST D-M.00@O0WWymagania Ogoélne" pkt. 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne ustalenia dotygee podstawy ptatrsoi podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania Ogolne”
pkt. 9.
Cena jednostkowa wykonania wzmocnienia nawierzobejmuje:
e koszt materiatléw wraz z transportem,



e wykonanie skropienia emuisasfaltova,
e roztazenie siatki.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Zalecenia producenta siatki dotyce technologii wbudowania.

Karty informaciji technicznej siatki

Aprobata IBDiM
Normy: ASTM D1505-03 — Standard Test Method for Eignof Plastics by the Density-Gradient

Techréqu

ASTM D2101-94 — Test Method for Teaddroperties of Single Man-Made Textile Fibers
Takearh Yarns and Tows

PN-EN 965:1999 — Geotekstylia i wyrgimkrewne — Wyznaczanie masy powierzchniowej



